
PEL T: Porovnání s ostatními technologiemi 
při oscilačním pohybu za vysoké zátěže

P = 80 MPa, Pv = 0,2 MPa.m/s, 1000 hodin

mazání pouze na počátku
hřídel: povrchově kalená ocel

O
tě

r 
(m

m
)

FEDCBA

A: PEL T

B: Bronzové vinuté
poudro (typ KX/GX)

C: Multi vrstvové vinuté
pouzdro (typ KU/GU)

D: Povrchově kalená
ocel

E: Impregnovaný tkaný 
materiál

F: Bronz + grafitová
vystýlka

Zadření



PEL: Porovnání s cementovaným pouzdrem
P = 50 MPa, Pv = 0,4 MPa.m/s
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ocel 20MoV6
cementovaná

pouzdro  PEL

mazání pouze na počátku
hřídel: povrchově kalená ocel 35CrMo4, Ra= 0,4 µm



0

0,05

0,1

0,15

0,2

0,25

0,3

0,35

0,4

0,45

0 10000 20000 30000 40000 50000 60000 70000

Počet cyklů

O
tě

r 
(
m

m
)

A

B

C

D

E

F

PEL: Porovnání s bronzovým pouzdrem

P = 60 MPa, Pv = 0,11 MPa.m/s

interval mazání 72 hod.
hřídel: kalená ocel 42CrMo4 + vrstva Cr, Ra= 0,4 µm

A: PEL;  100% mazivo; Ra=0,24

B: PEL, 100% mazivo; Ra=0,32

C: PEL; 75% mazivo + 25% 
písek(80µm); Ra=0,26

D: bronz; 75% mazivo + 25% 
písek(80µm); Ra=0,23 

E: bronz; 100% mazivo; 
Ra=0,27

F: bronz; 100% mazivo; 
Ra=0,24


