Otér (mm)

PEL T: Porovnani s ostatnimi technologiemi
pri oscilacnim pohybu za vysoké zatéze
P = 80 MPa, Pv = 0,2 MPa.m/s, 1000 hodin
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mazani pouze na pocatku
hridel: povrchoveé kalena ocel

A: PELT

B: Bronzové vinuté
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E: Impregnovany tkany
material
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PEL: Porovnani s cementovanym pouzdrem
P =50 MPa, Pv = 0,4 MPa.m/s
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Pocet cykli

mazani pouze na pocatku
hridel: povrchové kalena ocel 35CrMo4, Ra= 0,4 um



PEL: Porovnani s bronzovym pouzdrem
P =60 MPa, Pv = 0,11 MPa.m/s
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interval mazani 72 hod.
hridel: kalena ocel 42CrMo4 + vrstva Cr, Ra= 0,4 um



