Vétsina strojnich zafizeni, pouzivanych
ve stavebnictvi, zemédélstvi a lesnictvi,
je vystavovand naro¢nym pracovnim
podminkam, vyplyvajicim z agresivniho
prostiedi a rovnéz z narUstajicich narokd
zadkaznikl z hlediska produktivity

a efektivnosti. Vysokému dynamickému
zatizeni jsou vystavované zvlasté urcité
mechanické spoje, tvofené sestavami
htidel / kluzné loZisko (vétsinou pod
oscilacnim pohybem), a to pFi razovém
namahani a v otérovém a korozivnim
prostiedi. Navic k témto tradi¢né drsnym
pracovnim podminkam mohou dnes pro
terénni zafizeni vzrlstat naroky na
prodlouzeni mazacich intervall (a tim na
sniZzeni spotfeby maziva), zvlasté pri
prisnéjsich poZadavcich na ochranu
Zivotniho prostfedi a na snadnéjsi
adrzbu.

Nasledkem toho klasicka konstrukce
loziska dosahuje hranice svych moZnosti
na zékladé Zivotnosti a pozadavkd na
mazani.

Cilem tohoto sdéleni je predstavit
inovativni koncepci loziska firmy
EXPROHEF, kterou lze tyto hranice
presahnout a zvysit tak produktivitu
strojniho zafizeni a Zivotnost spoje.

Nova technologie lozisek

Jako materidl jadra loziska byla zvolena
ocel, protoZze ma vyhodnou nizkou cenu
a vysoké mechanické parametry (mez
kluzu, houzevnatost a tvrdost). Hlavni
nevyhodu oceli jako loziskového
materialu pfedstavuji ovSem vlastnosti
jejiho povrchu: Spatna frikcéni
kompatibilita oceli k ocelové htideli,
nedostatecna je i korozni odolnost.

Proto se pfi nové technologii lozisek
pouziva k vyrobé specialni legovana ocel.
Pracovni povrch loziska ma specifickou
topografii (mfizky ve smeéru pohybu nebo
jamky), kterd slouZzi pro zadrzovani
maziva a odvadeéni abrazivnich c¢astic ze
systému. Lozisko je na zaveér opatfeno
triplexni vrstvou.

Tato vrstva se sklada z difazni vrstvy,
ktera dava lozisku vysokou pevnost, na
ni navazujici slouceninové vrstvy, kterd
lozisku poskytuje vysokou povrchovou
tvrdost, vynikajici otérové vlastnosti a
velmi dobrou korozni odolnost.

Nakonec se aplikuje dokoncujici
samomazna povrchova Uprava, tvofena
polymerickou matrici obsahujici
dispergované castecky pevného maziva,
coz zajistuje solidni mazaci vlastnosti
(nizkou hodnotu soucinitele tfeni), dobré
uloZeni povrchu a dobré zabéhové
vlastnosti.
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Poéet cykld

interval mazani 72 hod.
hridel: kalena ocel 42CrMo4 + vrstva Cr, Ra= 0,4 ym




